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OZET

Bu c¢alisma, Sanlurfa ilindeki 50 ha ve lizerinde tarim alanina sahip isletmelerin mekanizasyon
diizeylerini tespit etmek amaciyla 2004-2006 yillar1 arasinda yapilmistir. Bu amagla ilin tarimsal
yapisini temsil edebilen toplam 45 isletme ile birebir anket calismasi yapilmistir. Calismanin
materyalini ¢calisma alanindaki igletmelerin tarimsal yapisi, mekanizasyon dzellikleri olusturmaktadir.
Bu verilerden mekanizasyon diizeyinin gostergesi olan; 1000 ha’a diisen traktor sayisi (adet/traktor),
igslenen alan basina diisen traktor giicii ( kw/ha), traktdr basma diisen islenen alan (ha/traktor) ile
tarim alet ve makine varligi incelenmistir. Mevcut durum ortaya konulmustur.

Anahtar kelimeler: Dogrusal programlama, mekanizasyon diizeyi, tarimsal {iretim, optimum makina
kapasitesi

DETERMINATION of MACHINE SIZE for MAXIMUM GAIN in 50 ha and BIGGER
WATERY FARMS in SANLIURFA PROVINCE

ABSTRACT

This study was conducted between 2004-2006 years in order to establish the mechanization levels of
farms having 50 ha and more. Fort this purpose, a questionnaire was carried out in total 45 farms. The
material for the research was prepared to found out agricultural structure, mechanization properties of
farms in the research area. The data indicators for the agricultural mechanisation were the number of
tractor per 1000 ha cultivated area (number/ 1000 ha), tractor power per cultivated area (kW/ha), the
cultivated area per tractor ( ha/ tractor) and number of agricultural tools and machinery. Present
agricultural mechanization in Sanlwurfa were investigated.

Key words: Lincar programming, mechanization level, irrigated farm, optimum machine capacity

GIRiS

Diinyanin pek ¢ok iilkesinde oldugu gibi
ilkemizde de tarim yapilabilir araziler belirli
miktarlarda olup, genisletme imkanlar1 bulunma-
maktadir. Tarim, gelismekte olan iilkelerin ulu-
sal ekonomisinin temelini olusturmaktadir. Bi-
rim alandan daha nitellikli ve nicelikli {iretim
i¢in yeni ve ileri iiretim teknolojilerinden yarar-
lanmak gerekir. Bu {iretim teknolojilerinden biri
de tarimsal mekanizasyondur.

Avrupa Birliginin “Ortak Tarim Politika-
lar1” incelendiginde tarim girdilerinin, toplam
biitgesinin % 45 ini olusturdugu goriilmektedir.
Ancak, tarim girdileri i¢cinde en az pay tarim is-
¢iligine ayrilmistir. Bu olugsum ile AB iilkeleri-
nin mekanizasyon diizeylerini yiikselterek, tarim

isciligine ayrilan paylarin azaltilmas: sonucunun
hedeflendigi rahatlikla ¢ikartilabilir. Birim {iriin
maliyetlerinin disiiriilmesi i¢in, girdilerin azal-
tilmast ilk sarttir. Tarimsal girdiler i¢inde de bir
isletmede en 6nemli girdi paymni tarim makine-
larinin aldig1 tespitinden yola ¢ikilarak, bu girdi-
nin en aza indirilmesi ile birim maliyetlerin de
azaltilabilecegi konular1 tarim politikalarinin ana
konularin1 olusturmaktadir. Makina girdilerinin
en aza indirilmesinin tek yolu, ortak makina sis-
temlerinin kullanilmasidir.

Bu sekilde isletmelerin mekanizasyon diize-
yi artirilirken, her makinadan her isletmenin
edinmesi gerekliligi ortadan kaldirilarak, bu ma-
kinalarin satin alinmasi igin gerekli olan sermaye
baska sekillerde kullanilabilecektir.

YGapP Toprak-Su Kaynaklart ve Tarimsal Arastirma Enstitiisti Mudurligi, Sanlurfa
§ Harran Universitesi Ziraat Fakiiltesi Tartim Makinalar1 Boliimii, Sanliurfa
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Tarim isletmelerinde kullanilan traktér ve
ekipmanlar tarim isletmesinin biiyiikligiine, ya-
pisina ve iriin desenine uygun olmalidir. Tarim-
sal iiretimde en pahali girdi olan makina mas-
raflarin1 azaltabilmek i¢in ya tarim igletmesinin
biiytikliigiine ve yapisina uygun traktor-ekipman
secilmeli ya da biiyiik, gii¢lii traktor ve ekipman-
larla ekonomik c¢alisacak tarim alanlar1 belirlen-
melidir.

Paksoy (2000), tarafindan yapilan ¢alisma-
da, Sanlurfa ilinde iglenen arazilerin igletmelere
dagilimlar Cizelge 1’de vermistir. Cizelge ince-
lendiginde 50-199 da isletme genislik grubun-
daki isletmelerin sayilari toplam iginde % 51
iken, isledikleri arazi toplam arazinin ancak %
29.4°diir. Yine 500 da ve iizeri isletme genislik
gruplarindaki isletmelerin sayisi, toplam islet-
melerin % 6.7’si iken buna karsilik islenen top-
lam arazinin % 42.4’1 oldugu tespit edilmistir.
ilde biiyiik isletme sayis1 az olmasmna ragmen
toplam islenen alandaki paylart % 50 ye yakin
diizeydedir.

flde biiyiik isletme sayisi az, fakat toplam
islenen arazi i¢indeki payr fazladir. ilde biiyiik
igsletmelerin mekanizasyon diizeyi konusunda net
bilgiler bulunmamaktadir. Sulama Oncesi ve
sulama sonrasi kiigiik isletmelerin mekanizasyon
diizeyleri ve igletme planlamalar1 yapilmistir.
Biiyiik isletmeler i¢in boyle bir arastirma ya da
planlama yapilmadig: gibi bu isletmelerin kiigiik
isletmelerle olan iligkileri, ortak makina kul-
lanma konusundaki yaklagimlar1 bilinmemekte-
dir. Sindir (1993)’in yapmus oldugu bir ¢alis-
maya gore ise, GAP Bdlgesi’'nde tarimsal islet-
melerin yarisina yakin bir boliimii 5 ha’dan kii-
¢iik isletmelerdir. Ancak burada ¢arpict bir
unsur, bu isletmelerin alansal dagilimi bélgenin
ancak % 7.2° sine karsilik gelmektedir. Yani
Sanliurfa’daki tarimsal isletmelerin oransal sayi-
lar1 az olmasina ragmen bunlarin temsil ettikleri
alanlar en biiyiik isletme alanlarindan olugmak-
tadir.

Polat ve Saglam (2001)’in calismalarina
gore GAP kapsaminda yer alan illerin sulamadan
once ve sonra mekanizasyon diizeyine bakil-
diginda sulamadan sonra traktor sayisinda % 52
(0.42 kW ha) oraminda artis oldugu, fakat bu
artisin Tiirkiye ortalamasimin (1.37 kW ha™) ol-
dukea altinda kaldigi belirlenmistir. 50 ha ve
iizerindeki isletmelerin kuruda 0.58 kW ha™’, su-

luda ise 0.83 kW ha™ traktér giiciine sahip oldu-
gu bulunmustur. Her iki degerde sulamalardan
sonra tespit edilen 0.42 kW ha' degerinden daha
fazla olmasina ragmen Tiirkiye ortalamasi olan
1.37 kW ha™' degerinin altinda kalmaktadir. B&l-
gede ozellikle biiyiik tarim isletmelerindeki me-
kanizasyon diizeyi kiiclik isletmelere gore daha
iyi seviyelerdedir.

Matematiksel modeller, incelenen sistemin
veya problemin semboller ya da esitliklerle ifade
edildigi modellerdir. Z,,, =CX seklindeki bir kar
fonksiyonu, Q=f (x;, X,, ...X,) bigimindeki bir
iretim fonksiyonu matematiksel modellere or-
nek olarak verilebilir (Evsahibioglu 1994). Ta-
rim makinalar1 isletmeciligi; planlama, uygu-
lama i¢in programlama, ¢aligma ve kontrol etme
asamalarindan olusmaktadir. Bu asamalardan en
onemlisi olan planlama, tarim makinalarinin
boyutlarinin belirlenmesi ve gider tahminlerinin
yapilmasi, makine ig basarilari, her bir iglem i¢in
calisma zamani gibi parametreleri esas alinmak-
tadir. Bu asama pazar ve isletme Ozellikle-
rindeki degisimler nedeni ile dinamik bir yap1
gostermektedir (Isik 1988).

Bir bolgenin tarimsal isletme yapist ile
mekanizasyon diizeyi arasinda kesin ¢izgilerle
belirlenmis bir iliski vardir. Isletme biiyiikligii
azaldik¢a (islenebilir araziler kiigiildiikge), ta-
rimsal yapinin agirlastigi, tiretim girdi maliyet-
lerinin hizla yiikseldigi ve tarimsal mekani-
zasyon diizeyinin duistigii tespit edilmistir. Ge-
lismis olan iilkelerde isletme biiytikliikleri sabit
tutulurken, ¢esitli nedenlerle (veraset vb.) islet-
melerin kiigiilmesi hukuken engellenmistir. Boy-
lece tarim makinalarinin kuru ve sulu kosullarda
en verimli kullanilabilecegi isletme biiytikliikleri
korunmus ve % 50’ler dolayinda olan makina
girdileri planlamasinda akilcr tercihlerin yapil-
masi saglanmistir (Karsigil, 1997).

Belirli bir zaman periyodunda yapilacak ta-
rimsal islemlere uygun maksimum kazanci veya
minimum toplam gideri saglayacak makine bo-
yutunun se¢imi, optimum makine se¢imi olarak
ifade edilmektedir. Optimum gii¢ se¢imi ise, op-
timum boyuttaki makinalarin isletmeye uygun
olarak kullaniminmi saglayan ve yillik toplam
giderlerin minimum oldugu traktdr giicliniin se-
¢imi olarak tanimlanmaktadir (Isik 1988).

Sanlurfa’da islenen arazilerin % 42.7’ sine
hiikmeden biiyiik tarim isletmelerinde yapilacak

Cizelge 1. Sanlurfa ilinde isletmelerin biiyiikliiklerine gére genel durumlar1 (Paksoy, 2000)

Isletme Gruplart Isletme Sayist Oran Isl. Genisligi Oran
(da) (adet) (%) (da) (%)
1-49 18.082 28.1 448.459 4.4
50-199 32.872 51.0 3.008.784 294
200-499 9.167 14.2 2.442.696 23.8
500+ 4.288 6.7 4.346.350 424
TOPLAM 64.409 100.0 10.246.350 100.0
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en kiigiikk miidahaleler bile Sanlirfa tariminin
gelecegine yon verecek miidahaleler olacagi
unutulmamalidir. Bu isletmelerin bir araya geti-
rilerek yeni bir isleyis icinde yer almalari sag-
lanarak kiiciik isletmelerinde daha yeni tekno-
lojilerle tanigmalar1 saglanabilecektir. Bu isleyis
mekanizmalarindan biri olan makine birlikleri
Yurt disinda da yaygin olarak kullanilmakta
olup, Almanya’nin makina varliginin 1/3’ini
i¢cinde barmndirdigi, makina rinklerinde iiyelerin
aylik ortalama katilim pay1 olarak 2.7 EURO ha
' bunun ciftciye sagladigi faydanin ise 55- 70
EURO ha™ arasinda oldugunu bildirmektedir. is-
letme alani basina bu sistemle elde edilen fayda
dikkate alindiginda {iiretim girdi maliyetlerinin
ne kadar azaltilabilecegini de gostermektedir.
Ancak biiyiik tarim isletmelerinde 6zellikle de
sulu tarim yapan isletmelerde birlik ¢atis1 altinda
bir araya gelerek yapilacak faaliyetlere olan
ilgisizlik ve nedenlerinin giderilmesi konusunda
bolgede egitim c¢alismalarina bir an evvel
baslanmalidir. Isletme sahiplerinin bu konudaki
bilgisizliklerinin giderilmesi, makine birlikleri-
nin islevlerini daha da artiracaktir. Ancak, Sayin
ve Ozgiiven (1995)’in belirttikleri gibi tarimsal
faaliyetlerde zamanlilik faktorii cok dnemli oldu-
gundan, makinalarin kullanma onceligi sorun
yaratabilmektedir. Bu sorunlar iyi bir isletmeci-
lik organizasyonu, planlamasi ve yansiz davranig
bicimleri ile ¢oziilebilecek problemlerdir. Ayri-
ca, Ozellestirme hareketlerinin giincellestigi gii-
niimiizde bu tiir organizasyonlar, devlet destegi
yerine, bazi tesviklerle ivmelendirilmelidir.
Sistem ya da organizasyon olarak adlandiri-
lan yontemler ile, ileri teknolojiye sahip tarim
makinalarmin limizde kullanimini artirarak,
mevcut olan makina ve traktorlerin daha verimli
kullammina olanak saglamaktir. Isletmelerde
makinalarin verimli kullanimini1 saglayacak, bi-
rim alandan elde edilen karliligi artiracak sis-
temler birbirleriyle karsilastirilarak {ireticilere
sunulmalidir. Bu sunum ile makina satin alma
disinda ortak makina kullanimlar1 da iireticilerin
begenisine ve kullanimina sunulacaktir.

MATERYAL ve METOT
Materyal

Sanlurfa {lini tarimsal ve ekolojik olarak
temsil edebilecek dort ilgede (Merkez, Bozova,
Virangehir ve Siverek) 50 ha ve {izeri tarim arazi
varligina sahip olan sulu tarim isletmelerinin
verileri projenin materyalini olusturmaktadir.

Metot

Belirlenen amaglara ulasilabilmek igin
yapilacak calismalar ii¢ agamada gerceklestiril-
mistir: Ornekleme, veri toplama, verilerin analizi
ve degerlendirme.

Ornekleme asamasinda kullanilan metot

Materyali olusturan 50 ha ve fiizeri tarim
arazi varligina sahip olan sulu tarim isletme-
lerinde 6rnek sayis1 Tabakali Tesadiifi Ornekle-
me Yontemi kapsaminda Neyman Yontemine
gore hesaplanmistir (Yamane 1967).

n = (NZ N,..8%) / (N2.D* +Z N,..S%)

D’ =d"/7’

Formiillerde ;

n : Ornek sayist,

N : Popiilasyondaki isletme sayist,

Ny : h’inc1 tabakadaki isletme sayis,

S, : h’inc1 tabakanin varyansi,

d : Popiilasyon ortalamasindan izin
verilen hata payi,

VA : Hata oranina gore standart normal
dagilim tablosundaki z degerini ifade
etmektedir.

D : Popiilasyon ortalamasinda kabul

edilebilir hata sinir1
Ornek hacminin belirlenmesinde % 10 hata
payt ve % 90 giivenlik sinirinda ¢aligilmustir.

Veri toplama asamasinda kullanilan metot

2004 - 2005 yillar1 i¢inde Bozova, Merkez,
Siverek ve Viransehir ilgelerinde bulunan Tarim
Ilge Miidiirliikleri, Tapu Miidiirliigii, Ziraat Oda-
larinin kayitlar1 alinmis ve bu kayitlardan 50 ha
ve lizerindeki isletmeler tespit edilmistir. Tespit
yapilan igletme sahiplerine konu ile ilgili
bilgilendirme yapildiktan sonra anket ¢alismasi
yapilmigtir. Anket c¢aligmasindan sonra biiro
caligmalarina baglanmig, elde edilen veriler
bilgisayar ortamina aktarilmistir. Anket formla-
rinda yer alan konu basliklar1 sdyle siralanabilir :

1- isletmelerin agro-ekonomik yapilari
(fsletmelerin niifus, is giicii ve egitim durumlari,
isletmelerin iirlin deseni, arazi varliklar1 ve
kullanim durumlar1 vb.)

2- TIsletmelerin tarrm alet ve makina
varliklar1 (Tarim alet ve makina sayilari, marka
ve modelleri, is genislikleri, satin alinma yillari,
kullanim zamanlari, yakit tiiketimleri vb.)

Verilerin analizi ve
kullanilan metot

degerlendirilmesinde

Calisilabilir giin sayisini belirlerken ortala-
ma sicaklik, ortalama yagmur yagisi, ve kar
yagist kisitlayici faktorler olarak alinmis olup,
Sanlurfa iline ait 1979-1998 yillar1 arasindaki
meteorolojik verilerden faydalanilmistir. En son
giinde belirlenen yagmur yagist <2.5 mm, Bir
giin onceki yagmur yagist <5.1 mm, ki giin
onceki yagmur yagis1 <7.6 mm, dnceki haftada
belirlenen yagmur yagist toplami <12.7 mm,
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Ortalama giinliik hava sicakhigi > 4.4 °C, Kar
yagist = 0.0 mm olarak tarlada calisilabilir
giinlerin belirlenmesinde kullanilan meteorolojik
parametreler arasinda yer almaktadir. Caligilabi-
lir giin sayis1 % 80 olasilik diizeyinde hesaplan-
mustir. Olasilikli giin sayisinin belirlenmesinde
ise ;
Z=X-tS,

esitligi kullanilmistir. Esitlikte (Saglam, 2003);

Z = Olasilikl1 ¢aligilabilir giin sayisi,

X = llgili dénemde 20 yillik ortalama
calisilabilir giin sayisi,

t =ttablosundan elde edilen sabit deger,

S, = Ortalamaya ait standart hatadir.

S, = S/(n)"*

Esitlikte ;
§'= Standart sapma,
n = Go6zlem yillariin sayisidir.

Bu esitlikler kullanarak hazirlanmis olan
iklim modeli programi olan VISUAL BASIC 6.0
ile ¢aligilabilir giinler belirlenmistir.

Anketlerden elde edilen verilerden yararla-
nilarak 50 ha ve daha biiyiik isletme alam kisit
degerini ve olabilecek diger kisit degerlerini de
kullanarak kar1 maksimize eden {iriin deseni
bulunmustur. Tarim alan1 varligina gore olmasi
gereken iiriin deseni ve bu iiriin desenine gore
optimal isletme organizasyonunun tespiti i¢in,
dogrusal programlamaya yonelik amag¢ fonksi-
yonu olan,

Zinax- = CiXitCXo+ CiX+HC, X +CsXs
esitligi kullanilmustir (Dernek, 1991). Esitlikte;
Z = Amag fonksiyonu (Karin maksimizasyonu),
C = Ilgili iiriinlere ait briit karlar (YTL/ha),

X = Uriinlerin ekilis alanlarini (ha) ifade
etmektedir.

Formiilde yer alan X degerleri sirasiyla
suluda pamuk (X1), bugday (X2), arpa (X3),
aycicegi (X4) ve bugday + muisir (X5) alanlarini
temsil etmektedir. Aym siralama C degerleri
icinde gecerlidir. Taglik alanlar1 toplam alan di-
sinda birakilmistir. Modelde karar degiskenle-
rinin alabilecegi sinirlarin belirlenmesi gerekli-
dir. Boylece kisit denklemleri ile mevcut kay-
naklarin smirlar belirlenir. Amag fonksiyonunda
hesaplanan toplam briit kar1 sinirlayan faktorler
(mevcut arazi biylkligl, calisilabilir zaman,
agro teknik kosullar, pazarlama kosullar1 vb.)
kisitlar1 olusturmaktadir. Kisit denklemleri ise
asagidaki gibidir:

X, + Xy +X; + X, + X< A
B,X, +B, X, +B;X; +B, X4 + BsXs < TCh

X1<0.50 A (Pamuk)
X,<0.50 A (Bugday)
X3<0.50 A (Arpa)

X +X3<0.75A

X4 <0.50 A (Aygicegi)
X5<0.20 A (Bugday + musir)

Esitliklerde “B” ile gosterilen kat sayilar
iretimi yapilan trtnler igin ilgili calisma done-
mine ait h ha™ birimi cinsinden traktdr ¢alisma
saati talepleridir. Isletme gruplarma ait ortalama
arazi biuyiikligi “A” (ha) ve ilgili doneme ait
traktor calisma saati yoniinden toplam caligi-
labilir siire ise, “TCh” (h) olarak ifade edilmek-
tedir.

Isletme kosullarina uygun optimum makina
kapasitesinin belirlenmesinde farkli arazi biiyiik-
likklerine bagl olarak her bir tarimsal ekipmanin
optimum is genislikleri hesaplanmigtir. Optimum
makina boyutunun hesaplanmasinda;

B, = 10.A/ (Z.T.e.V)

esitligi (Mutaf 1984) kullanilmistir. Esitlikte ;
B,y = Optimum makina boyutu (m),

A = Arazi blyiikliigi (ha),

Z = Calisilabilir giin (giin),

T = Giinliik ¢aligma stiresi (h/giin),

e = Tarla etkinligi (ondalik),

V' = Calisma hiz1 (km/h)

Optimum makina boyutu hesaplamasindan
sonra gruplarda bulunan mevcut makinalarin bo-
yutlar1 da hesaplanarak aralarindaki fark karsi-
lastirilmistir. Bu karsilagtirma sirasinda pulluk 3
govdeli (1 m), kiiltiivatér 7 ayak (1.60 m), tarla
piilverizatori (7.50 m), tahil ekim makinast 18
ayaklt (2.50 m), pnomatik ekim makinas1 4
initeli (2.10 m), giibreli ¢apa makinasi 4 tniteli
(2.10 m) , pamuk ekim makinasi 4 initeli (2.10
m) , giibre dagitim makinasi tek sandikli (16 m)
ve kanal agma pullugu (1m) olgiilerine gore
farklar belirlenerek ¢izelge halinde sunulmustur.

Optimum traktdr motor giicliniin hesapla-
nabilmesi i¢in tarim alet ve makinalarinin g¢eki
giicli, eger makina kuyruk milinden hareket
altyorsa traktdr kuyruk mili gilicii gereksinim-
lerinin belirlenmesi gereklidir. Ceki giiciiniin
belirlenebilmesi igin ekipmanin 6zgiil ¢eki diren-
ci bilinmelidir. Ekipmanin gereksinim duydugu
¢eki giicti asagidaki formiile gore hesaplanmigtir
(Saglam, 2003):

N¢ =B.. W.V/3,6
Esitlikte;
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N¢ = Ceki giicii (kW),

B,= Ekipmanin efektif is genisligi (m),
W = Ozgiil ¢eki direnci (kN/m),

V = galigma hiz1 (km/h) dir.

Optimum traktoér glicliniin  hesaplanmasi
amactyla esdeger kuyruk mili giicli olarak ifade
edilen EPTOP degeri asagidaki formiille hesap-
lanmistir (Saglam, 2003):

EPTOP = N¢/(0,96.CE)

Esitlikte;

EPTOP = Gereksinim duyulan ¢eki giiciine es
deger olan kuyruk mili giicii (kW),

N¢ = Ceki giicti (kW),

CE = Ceki etkinligidir (Islenmemis sert
topraklar igin 0.73 islenmis topraklar i¢in
0.65 olarak alinmaktadir).

EPTOP degeri 0.85 ve 0.90 ondalik
sayilarina boliinerek optimum motor giicii belir-
lenmektedir. Bu veriler bulunduktan sonra mev-
cut durumla karsilastirilarak atil ya da eksik ka-
pasiteler tespit edilmistir.

Tarimsal iglemlerin belirlenmesinde temel
olarak toprak isleme, ekim, bakim ve hasat
igslemleri esas alinmaktadir.

Isletmelerde toplam degisken giderleri belir-
lemek amaciyla tirlinlere ait bitkisel iiretim girdi-
lerini olusturan tohum, giibre, ilag, sulama, degi-
sen makina gideri ve gecici iscilik gideri dikkate
alinmistir. Degisen makina giderlerini tamir-
bakim, yakit-yag masraflar1 olusturmaktadir. Bu
degerler anket verilerinden derlenerek veri
tabanini olusturmaktadir.

Birim alan igin briit kar degerleri makina
parkina goére olusturulan modelin amag fonksi-
yonunda belirtilmistir. Makina parklarina ve
isletme biiyiikliik gruplarina baglh olarak belir-
lenen gayri safi iiretim degerlerinden toplam de-
gisen giderler cikarilarak briit karlar hesap-
lanmigtir. Toplam briit karin hesaplanmasinda
Dogrusal Programlama Yontemi kullanilmis
olup, birim briit kar degerleri ise asagidaki for-
miillerle hesaplanmistir (Saglam, 2003):

BK = GSUD - DG

Esitlikte;
BK = Briitkar (YTL ha™),
GSUD = Gayri safi iiretim degeri (YTL ha™),

DG = Degisen giderler (YTL ha™) olarak
almmuistir.
Gayri safi iiretim degerleri (GSUD), alan
verimleri ile {lirlin birim satig fiyat1 carpilarak

bulunmustur. Uriinlerin birim satis fiyat deger-
leri ve verimler c¢iftgilerin verdigi bilgiler dog-
rultusunda hesaplamalara dahil edilmistir. Anket
formlarindan alinan sonuclar ile, amag¢ fonk-
siyonundan elde edilen sonuglar karsilastirilarak
isletmelerin mevcut iiretim alanlar ile, program
¢ikt1 verileri ile bulunan iiretim alanlar1 muka-
yese edilmisgtir.

ARASTIRMA BULGULARI ve TARTISMA

Neyman Yontemi dikkate alinarak yapilan
hesaplamalara gore, 50 ha ve {izeri sulu tarim
yapan bilyiik isletmelerde toplam 45 isletme po-
pulasyonu olugturmaktadir. Bu igletmelerin veri-
leri kullanilarak asagidaki sonuglar elde edil-
mistir.

Sulu Tarim isletmeleri i¢cin Bulunan Degerler

Cizelge 2’de goriildiigii gibi, sulu tarimin
gereklerinde olan giibreli ara ¢apa, pamuk ekim
makinasi, pnomatik ekim makinasi, piilverizator,
sap pargalama, rototiller gibi alet ve makinalarin
sahiplenme oranlar traktdriin sahiplenme oran-
larindan daha alt seviyelerde kalmistir. Isletme
geneline bakildiginda ise, rototillerin % 22, pno-
matik ekim makinasinin % 11, sap pargalamanin
%91 oraninda traktore gore sahiplenme oraninda
oldugu tespit edilmistir.

Cizelge 3 incelendiginde 1., III., IV. Grup-
larda sirastyla 57, 60.1, 110 ha traktér! orani
belirlenmisken, II. grupta bu oran 54.2 ha trak-
tor' ile en diisiik olarak belirlenmistir. Cizelge
4’de sulu tarim yapan biiyiik igletmelerin meka-
nizasyon diizeyi gostergeleri yer almaktadir.
Isletmelerin gruplara goére mekanizasyon diizey-
lerine bakildiginda, kW ha', Tarim maki-
nesi/1000 ha, Trakt6r/1000 ha ve Tarim maki-
nesi/Trak. oransal degerlerinin I. igletmeden I'V.
isletmeye dogru bir diisiis egiliminde oldugu
goriilmektedir.

Ozellikle IV. grupta bulunan isletmelerin
mekanizasyon diizey gostergeleri isletmeler ge-
nel ortalamasinin dahi altinda seyretmekte oldu-
gu tespit edilmistir.

Cizelge 5 incelendiginde, en diisiik birim
briit kar degerlerinin arpada oldugu goriilmek-
tedir. Pamugun birim briit kar degerleri bugdaya
gore ¢ok disiiktiir. 2004 yilina kadar yapilan ¢o-
gu calismada pamugun birim briit kar degeri
bugdaydan fazla iken bu yilda uygulanan taban
fiyattaki diisiiklik bu gercegi tersine doniistiir-
miistlir. Yani, diigiik fiyat1 uygulamasindan dola-
y1 pamugun birim briit kar degeri bugdaya gore
diisiik olarak gerceklesmistir. En yliksek birim
briit kar degerleri bugday+misir (ILiirlin) {iretim
uygulamasinda gerceklesmistir

Cizelge 6’ya gore mevcut ve maksimum
ekim alanlar1 incelendiginde ilk ii¢ grupta
giftgilerin uygulamasinin planlamadaki deger-
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Cizelge 2. Sulu tarim isletmelerinde tarim alet ve makina durumu ile sahiplenme oranlari

Grup/ alet- L.Grup 11.Grup 1I1.Grup 1V.Grup
makine (n=18) (n=13) (n=18) (n=6)

Adet | Ort. S.0. | Adet | Ort. | S.O. | Adet | Ort. | S.O. | Adet | Ort. | S.O.

(%) (%) (%) (%)
Traktor 24 1.33] 133 29| 223 223 21| 2.62| 262 19| 3.16| 316
Pulluk 38 2.11] 211 38| 2.92| 292 28 3.5] 350 20| 3.33| 333
Kiiltiivator 28 1.55] 155 31 2.38| 238 18| 2.25| 255 15 2.5 250
Tapan 21 1.16| 116 25 1.9 190 17| 2.12| 212 11| 1.83] 183
Rototiller 3 0.16 16 2| 0.15 15 4| 0.50 50 1] 0.16 16
Sap parca. 17 0.94 94 9] 0.69 69 9| L12] 112 6 1] 100
Merci. big. 5 0.27 27 3] 023 23 4] 05 50 2| 0.33 33
Piilverizator 18 1] 100 15] 1.15] 115 12 1.5 150 10| 1.66| 166
Giib. capa 22 122 122 20| 1.53] 153 19| 2.37| 237 16| 2.66| 266
Tahil ek.ma 17 0.94 94 16| 1.23] 123 12 1.5 150 11 1.8 180
Pamuk ek. 17 0.94 94 17 1.3] 130 12 1.5 150 11 1.8] 180
Pno. ek.m 1] 0.055 5.5 0 0 0 2] 0.25 25 2] 033 33
Sant.Giib.d 14 0.77 77 16| 1.23] 123 11| 137 137 8| 133] 133
Bicerdover 0 0 0 0 0 0 1] 0.12 12 0 0 0
Roémork 32 .77 177 34| 2.61| 261 18| 2.25| 225 26| 4.33| 433
Su tank1 20 .11 111 25| 1.92] 192 9] L.12] 112 12 2| 200
Kanal agma 20 .11 111 16| 1.23] 123 10| 1.25| 125 8| 133] 133
Kepce 5 0.27 27 4] 030 30 4| 05 50 6 1] 100
Batoz 1] 0.055 5.5 1] 0.07 7 3] 037 37 2] 033 33
Diskaro 1] 0.055 5.5 4] 030 30 3] 037 37 1] 0.16 16
Cizel 0 0 0 1] 0.15 15 0 0 0 0 0 0
Merdane 3 0.16 16 2 0 0 1] 0.12 12 2] 033 33
Tirmik 2 0.11 11 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Ripper 1] 0.055 5.5 3] 0.23 23 1] 0.12 12 0 0 0
Tas top. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Selektor 0 0 0 0 0 0 1] 0.12 12 0 0 0
S.0. : Sahiplenme orani (%)
Cizelge 3. Sulu tarim isletmelerinin gruplara gére mekanizasyon diizeyleri
Gruplar Isletme | Trk. Toplam Ortalama | Top.gii¢ | Ort.gii¢ | Gii¢/islt | ha/trk | KW/ha
(ha) sayisi sayisi isletme isletme (kW) (kW) (kW)
(adet) (adet) | alani (ha) | alani (ha)
I.grup
(50.0-90.0) 18 24 1370.0 76.11 | 14352 59.8 79.73 57.0 1.04
II.grup
(90.1-150.0) 13 29 1572.5 120.96 | 1623.6 55.9| 124.89| 542 1.03
III.grup
(150.1-240.0) 8 21 1263.0 157.87| 1205.5 5741 150.68| 60.1 0.95
IV grup
(240.1-<) 6 19 2090.0 348.33| 10223 53.8| 17038 | 110.0 0.43
Toplam 45 93 6295.5 139.90 | 5286.6 56.8| 117.48| 67.6 0.83
Cizelge 4. Sulu tarim isletmelerinin gruplara gére mekanizasyon diizeyi gostergeleri
Gruplar Top.tarim Traktor Tarim KW/ha Tar.Mak./ Trk./ Tar.mak/
(ha) alam sayis1 mak.sayisi 1000 ha 1000 ha Trak.
(ha) (adet) (adet)

I.grup
(50.0-90.0) 1370.0 24 286 1.04 208 17.5 11.9
II.grup
(90.1-150.0) 1572.5 29 282 1.03 179 18.0 9.7
III.grup
(150.1-240.0) 1263.0 21 199 0.95 157 16.0 9.5
IV grup
(240.1-) 2090.0 19 170 0.48 81 9.0 8.9
Toplam 6295.5 93 739 0.83 117 14.7 7.9
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Cizelge 5. Sulu tarim isletmelerinde birim briit kar degerleri

isletme grubu (ha) Birim briit kar (YTL/ha)
Cl c2 C3 c4 c5

(Pamuk) (Bugday) (Arpa) (Aygicegi) (Bugday+misir)
L.grup
(50.0-90.0) 378.5 899.8 - - 1999.1
II.grup
(90.1-150.0) 413.5 689.4 307.5 564.4 1415.6
III.grup -
(150.1-240.0) 445.4 805.1 - 1554.9
IV grup
(240.1-<) 515.9 829.8 365.6 1575.5 1457.8

Cizelge 6. Sulu tarim yapan igletmelerde isletme gruplarina gore ekim alanlar1 ve toplam briit kar

degerleri
Isletme | Ekim alam Toplam briit kar (YTL)
grubu Ortalama ekim Maksimum Cifiginin Mevcut ekim Maksimum ekim

alani(ha) Ortalama ekim uygulamast alani icin alani igin

alani (ha) planlanan planlanan

L.grup 76.1 81.6 66034.63 73304.8 78602.8
II.grup 120.96 233.6 67618.88 96425.6 181854.2
1I.grup 157.9 213.9 104606.79 133762.5 181202.0
IV.grup 348.3 330.7 261952.166 427793.5 4267243

lerin altinda oldugu goriilmektedir. Ancak, IV.
grupta cift¢ci uygulamasi planlama degerinin
iistiinde gerceklesmistir.

Mevcut ekim alanlari incelendiginde, mak-
simum ekim alanlarina goére 1. grupta % 6.74,
I.grupta % 48.2, Il.grupta ise % 26.2 lik daha
az bir alan iglendigi tespit edilmistir. IV. grupta
ise, mevcut traktor kapasitesine gore, % 5.32 lik
daha fazla bir alanin islendigi belirlenmistir.
Buna gore, ilk ti¢ grupta traktdr giicii kullanimi
yoniinden bir atil kapasite so6z konusudur. IV.
grupta ise, ¢iftcilerin elindeki traktorler tiretimi
gerceklestirmek icin yeterli kapasitede olmadigi,
gereksinim duyulan giiciin isletme disindan
temin edildigi anlagilmaktadir.

Mevcut ekim alanlari igin toplam briit karlar
kargilagtirildiginda, sirayla ILgrupta 7270.17
YTL, Il.grupta 28806.72 YTL, Il.grupta
29155.74 YTL, IV .grupta 165841.334 YTL
daha az kar edilmistir. Planlamadaki maksimum
ekim alanm1 degerleri traktorlerin tam kapasitede
kullanildigr durumda elde edilen degerler olup,
ciftci uygulama degerlerinden oldukga yiiksektir.
Buna gore I. Gruptaki igletmeler 12568.17 YTL,
IL.gruptaki isletmeler 114235.32 YTL, IIL
gruptaki isletmeler 76595.21 YTL, IV gruptaki
isletmeler ise 164772.13 YTL daha az kar elde
etmislerdir.

Cizelge 7 incelendiginde pamuk ekim alan-
lar1 yoniinden ¢iftci uygulamasinda 1. ve III.
grupta planlamadan daha fazla alanda {iretim
gerceklestirilmigtir. Mevcut iiretim alani igin

planlama sonuglarma goére maksimum briit kar1
elde etmek icin I. grupta % 29.97, I1I. grupta ise
% 30.0 oraninda pamuk ekimi 6n goriilmektedir

Bugday ekim alanlar1 yoniinden ilk iig
grupta ¢ift¢i uygulamalar1 planlamanin gerisinde
kalmisken, IV. grupta cift¢i uygulamasi planla-
maya gore daha fazla olmustur. Mevcut iiretim
alani igin planlama sonuglarina gére maksimum
briit kar1 elde etmek igin I. grupta % 49.94, II.
grupta % 50.02 III. grupta % 50.0 ve IV. grupta
% 31.7 oranlarinda bugday ekimi 6n goriilmek-
tedir.

Mevcut iiretim alanlar1 i¢in planlamaya gore
hi¢bir grupta arpa iiretimi 6n goriilmemistir. I. ve
II. grupta aygigegi Uretimi gergeklestirilmemis
olup, II. ve IV. grupta planlamaya gore sirasiyla
% 30.01 ve % 42.75 oranlarinda aygigegi liretimi
on goriilmiistiir. Ancak ¢iftgi uygulamast bu
oranlarm ¢ok altinda gerceklesmistir. II. Uriin
musir ekim alanlari incelendiginde 1. grupta islet-
melerin planlanan iiretim alanina paralel oranda
iretim yaptiklar1'; ancak II., III., IV. gruplarda
ciftci uygulamasi planlananin oldukc¢a altinda
kaldig1 goriilmektedir. Ciftci uygulamasina gore
II. grupta % 5.46, III. grupta %9.5, IV. grupta %
3.2 oranlarinda bugday+misir iretimi gergek-
lestirilmistir (Cizelgede yer alan ; C: Ciftci uy-
gulamasi, P: Dogrusal programlama ile plan-
lanan, M: Dogrusal programlama ile max. alan
icin planlanan, T: Toplam, MT: Maksimum top-
lam , ifade etmektedir).
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Cizelge 7. Isletme gruplarina gére iiriin ekim alanlar1 ve oransal degerleri (ha)

Uriin ekim alanlar L. grup II. grup ITL.grup IV. grup
alan % alan % alan % alan %
X1 X1C 375 | 4928 60.0 | 4960 | 93.75 | 59.48 1475 | 4235
(pamuk) X1P 228 | 2997 0 0 474 | 30.00 0 0
XM 245 | 30.02 0 0 642 | 3001 0 0
X2 X2C 23.05 | 3029 | 3995 | 33.03| 49.12| 31.02 14583 | 4187
(Bugday) X2P 38 | 49.94 605 | 5002 | 7895 50.0 1104 | 31.70
X2M 40.8 50.0 82 310 | 1069 | 4998 1159 | 35.05
X3 X3C - R 5.19 429 R R 16.66 4.78
(Arpa) X3P - - 0 0 - - 0 0
X3M - R 0 0 R R 0 0
X4 X4C - R 7.69 6.36 R R 25 7.18
(Aygigegi) X4p ; ; 363 | 3001 ; ; 1489 | 4275
X4M - 11049 | 4491 R R 148.6 | 4493
X5 X5C 1555 | 2043 6.6 5.46 15 9.50 133 3.82
(Bugday + X5P 152 | 19.97 242 | 20.00 316 | 20.00 69.7 | 2001
misir) X5M 16.3 19.98 46.7 19.99 42.8 20.01 66.1 19.99
Ort.top. alan XT 76.1 | 100.0 | 12096 | 100.0 | 1579 | 100.0 3483 | 100.0
Ekilebilir XMT 81.6 | 1000 | 233.6| 100.0| 2139 1000 330.7 | 100.0
max.top.alan

Cizelge 8. Sulu tarim isletmelerinde bazi1 makinalara ait PC programu ile hesaplanan optimal is
genisligi, ceki giicii ve traktor giicii ihtiyaglart

Grup Alet-makina Makine kullanim giin Cahsma | is genisligi | Ceki giicii | Traktor giicii
sayisi (giin) saati (h) (m) (kW) (kW)

Pulluk 16.97 9 0.94 25.35 47.27

Kiiltiivator 5.97 9 2.18 12.41 26.0
Piilverizator 10.86 9 1.71 1.88 10.64

g* Pamuk ek. 13.75 9 1.42 13.95 29.22
20 Giib. ¢apa 11.19 9 1.66 3.59 25.28
Tahil ek.ma 6.49 9 3.04 8.91 18.67

Pnd. Ek.m 5.80 9 2.68 7.99 16.75

Kanal ag.pu 24.39 9 0.82 11.55 24.20

Pulluk 16.97 9 1.49 40.29 75.15

Kiiltiivator 5.97 9 3.50 19.73 4133

a Piilverizator 10.86 9 2.72 2.99 16.92
gﬁ Pamuk ek. 13.75 9 2.26 22.17 46.45
— Giib. capa 11.19 9 2.63 5.71 40.19
- Tahil ek.ma 6.49 9 4.83 14.17 29.68
Pnd. Ek.m 5.80 9 4.27 12.71 26.64

Kanal a¢.pu 24.39 9 1.3 18.36 38.34

Pulluk 16.97 9 1.95 52.59 98.10

Kiiltiivator 5.97 9 4.54 25.75 53.95

o Piilverizator 10.86 9 3.55 3.90 22.09
gﬁ Pamuk ek. 13.75 9 2.95 28.95 60.64
= Giib. capa 11.19 9 3.44 7.45 52.46
- Tahil ek.ma 6.49 9 6.30 18.49 38.74
Pno. Ek.m 5.80 9 5.84 16.77 34.77

Kanal ag.pu 24.39 9 1.69 23.98 50.23

Pulluk 16.97 9 4.29 116.01 216.40

Kiiltiivator 5.97 9 10.02 56.81 119.0

o Piilverizator 10.86 9 7.82 8.61 48.71
gﬁ Pamuk ek. 13.75 9 6.52 63.85 133.75
> Giib. ¢apa 11.19 9 7.58 16.43 115.72
- Tahil ek.ma 6.49 9 13.91 40.79 85.45
Pnd. Ek.m 5.80 9 12.87 36.61 76.69

Kanal ag.pu 24.39 9 3.73 52.89 110.80
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Cizelge 8’de hesaplanan is genisligi ve
traktor giicleri mevcut olan degerlerle karsilas-
tirllarak atil ya da ihtiyag kapasiteler hem traktor
giicli hem de tarim alet ve makinalari i¢in hesap-
lanmistir (Cizelge 9 ve 10).

Cizelge 9 incelendiginde 1. grupta tahil ekim
makinas1 ve pnomatik ekim makinasi, II. grupta
tahil ekim makinasi, pnomatik ekim makinasi ve
kanal agma pullugu, III. grupta kiiltiivator, tahil
ve pamuk ekim makinasi, kanal agma pullugu ve
son grup olan IV. grupta ise pulluk, kiiltiivator,
tahil, pnomatik ve pamuk ekim makinasi, giibreli

ara ¢apa, kanal agma pullugunda ihtiyag kapasi-
teler tespit edilmistir. Diger tarim alet ve maki-
nalarinda ise atil kapasite mevcut bulunmaktadir.

Cizelge 10 incelendiginde sulu tarim yapan
isletmelerde I., II. ver III. grup isletmelerde bu-
lunan traktdr giiciiniin ihtiyactan fazla oldugu
goriilmektedir. Ozellikle 1. grupta yer alan islet-
melerde isletme basina diisen traktor giiciiniin
hesaplanandan % 41 oraninda daha fazla oldugu,
ancak IV. grup isletmelerde ise % 27 oraninda
traktor gii¢ ihtiyacinin bulundugu tespit edilmis-
tir.

Cizelge 9. Sulu tarim isletmelerinin gruplara gore atil ya da ihtiyag¢ olan tarim alet ve makina

kapasiteleri
Grup Alet-makina Hesaplanan is Mevcut Mevcut Fark
genisligi (m) (adet) (m) (m)
Pulluk 0.94 2.11 2.11 +1.17
Kiiltiivator 2.18 1.55 2.48 +0.30
Piilverizator 1.71 1.00 7.50 +5.79
Tahil ekim makinasi 3.04 0.94 2.35 - 0.69
Pamuk ekim makinas 1.42 0.94 1.97 +0.55
S Pnématik ekim mak. 2.68 0.05 0.11 -2.57
& Giibreli ara ¢apa 1.66 1.22 2.56 +0.90
= Kanal agma pullugu 0.82 1.11 1.11 +0.29
Pulluk 1.49 2.92 2.92 +1.43
Kiiltiivator 3.50 2.38 3.80 +0.30
Piilverizator 2.72 1.15 8.62 +5.90
Tahil ekim makinasi 4.83 1.23 3.07 -1.76
Pamuk ekim makinas 2.26 1.30 2.73 +0.47
s Pnomatik ckim mak. 427 0.00 0.00 227
:9 Giibreli ara ¢apa 2.63 1.53 3.21 +0.58
= Kanal agma pullugu 1.30 1.23 1.23 - 0.07
Pulluk 1.95 3.50 3.50 +1.55
Kiiltiivator 4.54 2.25 3.60 -0.94
Piilverizator 3.55 1.50 11.25 +7.70
Tahil ekim makinasi 6.30 1.50 3.75 -2.55
a Pamuk ekim makinas 2.95 1.50 3.15 +0.20
5 Pnomatik ekim mak. 5.84 0.25 0.52 -5.32
= Giibreli ara ¢apa 3.44 2.37 4.97 +1.53
~ Kanal agma pullugu 1.69 1.25 1.25 -0.44
Pulluk 4.29 3.33 3.33 -0.96
Kiiltiivator 10.02 2.50 4.00 -6.02
Piilverizator 7.82 1.66 12.45 +4.63
Tahil ekim makinasi 13.91 1.80 4.50 -941
S Pamuk ekim makinas 6.52 1.80 3.78 -2.74
g) Pnomatik ekim mak. 12.87 0.33 0.69 -12.18
e Giibreli ara ¢apa 7.58 2.66 5.58 -2.00
~ Kanal agma pullugu 3.73 1.33 1.33 -2.40
Cizelge 10. Sulu tarim isletmeleri igin hesaplanan optimal traktdr giigii ihtiyaci ile mevcut traktor
giiclerinin karsilagtirilmast
Gruplar (ha) Ortak Isletme Alam Hesaplanan Mevcut Traktor | Atil gii¢ (+) ya da Giic
(ha) Traktor Giicii (kW) Giicii (kW) ihtiyaci (-) (%)
L.grup 76.1 47.27 79.73 (+) 41
(50.0-90.0)
I1.grup 120.9 75.15 124.89 (1) 39
(90.1-150.0 )
MI.grup 157.9 98.10 150.68 (+) 35
(150.1-240.0)
IV grup 348.3 216.40 170.38 (-)27
(240.1-+)
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SONUC

Yapilan bu ¢alismada Sanlwrfa ilinde 50 ha
ve iizerinde sulu tarim alanina sahip isletmelerin
tarim makinalar1 yatirimlarini mevcut traktor giic
kapasitelerine gore yapmadiklar1 tespit edilmis-
tir. Biiyiik isletmelerde tarim makinalar1 yatirim-
lar1 6zellikle de traktor yatirimlar1 gerekli olan-
dan bazi igletme gruplarinda yaklagik % 50 ora-
ninda daha fazla oldugu hesaplamalar sonucunda
bulunmustur. Bu hesaplamalar neticesinde ser-
mayenin gerektigi gibi yonetilemedigi de soy-
lenebilir. Sulu tarim isletmelerin makina ihti-
yaglarina bakildiginda, yapilan uygulamalara go-
re makine kapasitelerinin artirilmasina ihtiyag
vardir. Ancak traktor giicii bakimindan ihtiyacin
neredeyse iki kati traktdr gilicii bulunmaktadir.
Tespit edilen duruma gore, baska isletmelerle
ortaklasa kullanilabilecek hem tarim makinalari
hem de traktdr giicli varligi bulunmaktadir.

Biiyiik tarim isletmelerinde traktdr giiciiniin
mevcut liretim desenine gore ve kar1 maksimize
edecek tiretim desenine gore de fazla oldugu tes-
pit edilmistir. Bu atil kapasitelerin kullanilabil-
mesi ig¢in ya bu kapasitelere uygun biiyiiklik-
lerde tarim alet ve makinalarin 6zellikle de kom-
bine tarim makinalarin kullanimmin yayginlas-
tirillmast gerekmekte ya da atil kapasitelerin
baska isletmelerde degerlendirilmesinin saglan-
mas1 gerekmektedir. Ancak isletme sahiplerinin
bu konudaki bilgilerinin yetersiz oldugu da
diisiiniilecek olursa, yeni olusumlarin 6ncelikle
ciftcilere ornekleri ile detayli olarak anlatilmasi
gerekliligi dogmaktadir. Yaltirik ve ark. (1990),
bolgede sulu tarima gegiste, tarim makinalar
konusunda c¢iftgilerin egitimsiz ve bilingsiz
olmalar1 géz Oniine alinarak, Tarim Makinalari
Egitim Merkezlerinin kurulmasi gerekligi vurgu-
lanmistir. Sulu tarimin baslamasi ile birlikte |,
tarimsal mekanizasyon varliginin hizla degise-
cegi, bu degisimin yerinde ve gerektigi gibi ola-
bilmesi i¢in lreticilerin tarim makinalar1 edinme
sirasinda isletme yapisina gore karar verme-
lerinin simdilik zor oldugu, ancak bunun egitim
ile diizeltilebilecegi vurgulanmaktadir.

Calisma neticesinde, Sanlurfa ilindeki bii-
yiik isletmelerin, isletme alanlarina uygun opti-
mum kapasitede traktér secemedikleri goriil-
mektedir. Bu dogrultuda mevcut traktor giiciine
gore de uygun makine ve ekipmanlarin kullanil-
madig1 da sdylenebilir. Mevcut makina kapasi-
teleri ve traktor giici kullanim orani, isletme
biiylikliigiine gore atil durumda kaliyor olmasi
bu isletmelerde traktor ve ekipmanlarin kiraya
verilmesini ya da yeni arazilerin kiralanarak
mevcut kapasitenin daha ekonomik olarak
kullanilmas1 gerekliligi dogmaktadir.

Isletme biiyiikliiklerinin artmasiyla beraber
kullanilan makinalarin ig basarilarinin arttigi, bi-
rim alana diigen is giicii gereksinimlerinin azal-
dig1, birim maliyetlerin azaldigi bilinmektedir.

Bagska hicbir bolgede olmayan hem say1 olarak
hem de isletme alani olarak biiyiik isletmelerin
varlig1 Sanlurfa ili i¢in bir avantajdir. Soyle ki;
Kut ve Kurtay (1993)’1n ¢aligmalarina gore, ta-
rimsal igletme biyiikliigii 50 ha’ dan 5 ha’ ya
distiigiinde masraflarin 8.22 kat arttig1 tespit
edilmistir. Gelismis iilkelerde oldugu gibi maki-
na birliklerinin kurulmasinin tesvik edilmesi ve
ciftgilerin yan gelirlerinin artirilmast i¢in bilyiik
isletmelere daha fazla Onem verilmesi, iilke
tariminin mekanizasyon gostergelerini artirirken,
maliyetlerin de azalmasina neden olacaktir. Bu
konuda yapilacak her olumlu yaklasim ve
¢aligma Tiirk tarimi i¢in bir kazang olacaktir.
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